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TECHNISCHE BEPALING H - 12

PANELEN VAN PLAKHOUT, GELIJMP EN BESCHERMD MET FENOLHARSEN, VOOR
WANDEN VAN OVERDEKTE WAGENS,

HOOFDSTUK T
ALGEMEENHEDEN

Artikel 1,

Toepassingsgebied.,

Onderhavige technische bepaling geldt voor de levering van
panelen van plakhout die gebruikt worden voor de vervaardiging
van zij- en kopwanden der overdekte wagens en die samengesteld
zijn uit een geheel van lagen die gelljmd worden met fenol- of
resorcinehars en waarvan de viakken beschermd worden met papier
dat doordrenkt is met fenolhars,

Artikel 2.

Benaming.

De panelen worden bepaald door hun referenti&n welke voorkomen
op de tekeningen, dile bfjgevoegd zijn aan de offerteaanvragen.

HOOFDSTUK II.

VEREISTE KENMERKEN

Artikel 3.

Soort, hoedanigheid en herkomst van het hout.

- ——————— i —

Al het verwerkt plakhout moet van Tola zijn (Gossweile roden-
dron balsamiferum).

De bultenlagen moeten verplichtend van Tola ziJjn, de binnen-
lagen van Tola of van een andere houtsoort. Deze laatste moet,
wat de duurzaamheid betreft, ten minste van de 2e klasse 2zijn
zoals bepaald in het boekje "De natuurlijke duurzaamheid van het
hout en zijn bescherming in de bouw" uitgegeven door het Natio-
naal Houtvoorlichtingsbureau, Huis van het Hout, Koninkli jke
straat, 109-111, 1000 Brussel - Tel : 02/2192832.

Het verwerkt plakhout moet uitsluitend van gezond hout zijn
en vrij van spint.
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De inschrijvers moeten in hun inschrijving de nauwkeurige
herkomst opgeven van het hout dat zij zullen verwerken, alsmede
de uitvoerige beschrijving van de voorgestelde oplossing.

Opmerking :

Andere oplossingen dan de basisoplossingen (andere houtsoor-
ten, andere fineerdikten, enz ...) mogen aangeboden worden.

De N.M.B.S. behoudt zich het recht voor ze te aanvaarden of
ze te verwerpen, zelfs indien zi]j beantwoorden aan de voorschrif-
fen van de hierna volgende artikelen.

Artikel 4,

Meetkundige kenmerken.

Aantal lagen.

Het aantal lagen zal niet minder bedragen dan :

9 lagen voor de panelen van 15mm
15 lagen voor de panelen van 25mm.

Dikte der lagen.

Geen enkele laag mag, na samendrukken, een dikte van meer
dan 2mm hebben. Voor de bultenlagen mag ze niet minder bedragen
dan 1,5mm.

Vorm en afmetingen van de panelen.

De vorm en de afmetingen van de panelen moeten overeenstemmen
met die welke op de tekening vodrkomen. De zijkanten moeten ef-
fen zlJjn en haaks op de vlakken.

Toegelaten afwikingen op de afmetingen.

Op de dikte : - 0, + 1 mm.
Op de lengte en de breedte : zich houden aan de tekeningen.

Vlakheid.

De panelen mogen niet gebogen, noch krom, noch gegolfd zijn.
ZiJ] mogen evenwel een weinig krom of gebogen zijn binnen de
grens van een maximumpijl van 2 %o van de lengte van de diagonaal
van het paneel. Er wordt nochtans niet de minste golving geduld.
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Artikel 5.

Fysische kenmerken.

Uitzicht.

De vlakken moeten effen zijn, van dezeifde tint en vriJ van
barsten of andere gebreken.

De zijvlakken en de bewerkte oppervlakken moeten zuiver gesne-
den zijn. Er wordt een open voeg, die op de zijkant zichtbaar is,
gedoogd en zulks ten hoogste om de 300 mm, op voorwaarde dat die
open voeg alleen voorkomt in de binnenlagen en dat de opening er
van niet groter is dan een milimeter.

Beschermingsfilm

De beschermingslaag van de vlakken bestaat uit papier dat
doordrenkt is met fenolhars en dat ten minste 320 gr/ m2 weegt
waarvan minimum 160 gr/m2 hars, met uitzicht en kleur die homo-
geen zijn over het hele oppervlak (rood-bruin nr 52 van het
tintenboekje van de N.M.B.S.).

De N.M.B.S. behoudt zich het recht voor op elk moment van
het fabrikatieproces, monsters van de beschermingsfilm te nemen
ten einde zich van de kwalitelt ervan te vergewissen.

De looprichting van het papier moet loodrecht zijn op deze
der vezelrichting der buitenfineren.

Statische buigweerstand.

Per reeks van 14 proefstukken zal noch het hoogste noch het
laagste resultaat in aanmerking genemen worden.

Dikte wvan het In acht te nemen minimumweerstand voor de 12
paneel overbli jvende proefstukken.

15mm 2000 N (200 kgf) voor 8 proefstukken
1800 N (180 kgf) voor 4 proefstukken

25 mm 4600 N (468 kgf) voor 8 proefstukken
4000 N (400 kgf) voor 4 proefstukken

Gedraging in water :

De panelen moeten, zonder dat de aangelijmde lagen loskomen
de inwerking van water kunnen ondergaan onder de voorwaarden
bepaald bij artikel 13,
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Vochtigheid en zwelling

De panelen moeten beantwoorden aan de voorwaarden bepaald
bij artikel 13.

Artikel 6.
Merken.

De panelen moeten op de minst mooie ziJjde volgende merken
dragen :

- identificatiemerk van de fabrikant;

- fabrikatiejaar.

Die merken moeten in een hoek van het panael worden aange-
bracht.

HOOFDSTUK TIT
FABRIKATIE

Artikel 7.

Vervaardiging van de panelen.

Binnenlagen.

De binnenlagen worden vervaardigd door samenvoeging en 1ij-
ming, zijde tegen zijde, van plakelementen die elk ten minste
200mm breed moeten zijn. Dwarsvoegen, open voegen of overlapte
voegen zijn verboden (zie aangenomen afwijking artikel 5 -
Fysisthe kenmerken - ultzicht).

De lagen worden derwiljze aaneengelijmd dat de struktuur van
het paneel symmetrisch wordt ten opzichte van het middenvlak
dat evenwijdig is met de vlakken. Z1i]J worden in principe ge-
plaatst met vezels die op 90° gekruilst zijn. Er wordt evenwel
aangenomen dat de tweede en de derde lagen gelijklopende vezels
vertonen.

Vlakken

De vlakken mogen in één stuk uitgesneden worden uit één enkel
stuk plakhout of vervaardigd worden door aaneenvoeging en 11j-
ming met gesloten voegen van plakelementen die ten minste 200mm
breed zijn. Dwarse voegen, open voegen of overlapte voegen zijn
verboden.

Het plakhout dat de vlakken vormt, wordt derwijze geplaatst
dat de draad :

- enerzijds gekruist. ds opi3B°1met die van de aanliggende binnen-




- anderzijds, behoudens andere bepaling bij de bestelling, even-
wijdig loopt met de richting van de grootste zijde van het pa-
neel,

De vezelrichting van de beschermingsfilm moet loodrecht staan
op die van de buitenlagen.

Lijming.

De lagen worden aaneengelijmd door polymerisatie in warme
toestand onder druk, op een pers met verwarmingsplaten, van
lijm op basis van zulivere fenolhars of resorcinehars. De ver-
richting moet met de grootste zorg uitgevoerd worden. De bijten-
de soda van het fenolhars mag geen 7 % overschrijden van het ge-
wicht van de droge stof. Een getuigschrift van volledige ont-
leding van de 1ijm kan door de N.M.B.S. ge®Bist worden; het moet
inzonderheid het gehalte aan bijtende soda opgeven.

Bescherming.

De beschermingslaag zal enkel klevend gemaakt worden door
polymerisatie in warme toestand van het drenkingshars. Bijgevolg
mag geen enkele 1lijmsoort gebruikt worden om de beschermingsfilm
klevend te maken.

Na het nazicht van de panelen worden de ziJjkanten en de be-
werkte oppervlakken, met het oog op het opslaan er van, behandeld
met een laag vernis van een type dat door de N.M.B.S. erkend is.
Artikel 8.

Eventuele bijwerkingen.

Elke herstelling die wordt uitgevoerd zonder het voorafgaand
akkoord van de N.M.B.S. of die tot doel heeft een gebrek fte
verbergen, is streng verboden en kan de afkeuring van de ganse
levering met zich brengen.

HOOFDSTUK TV.

KEURTNGSVOORWAARDEN

Artikel 9.

Aanbieding ter keuring.

De panelen worden met ruw gezaagde zijkanten, gegroepeerd
in partijen samengesteld uit stukken van dezelfde afmetingen
ter keuring aangeboden.

De panelen zullen ter keuring aangeboden worden in partijen
van 250 stuks, Partijen met een kleiner aantal panelen zullen als

partij van 250 stuks behandeld worden.
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Artikel 10.

Aard en verhouding van de nazichten en van de proeven.

Op elke aangeboden partij worden de hierna opgesomde nazichten
en proeven uitgevoerd :

nazicht :

van het uitzicht
van de stnuctuur
van de vlakheid
- op de plaats van vervaar- verificatie van de afmetingen
diging beproeving van de statische
doorbuiging

beproeving van de gedraging
in water

dosering van de vochtigheid
zwelproef

De N.M.B.S5. behoudt zich het recht voor eender welke kontrole
die z1i]J nodig acht uit te voeren tijdens de fabrikatie der pane-
len.

- in het laboratorium van de
N.M.B.S.
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Artikel 11.

A. AANTAL EN AFMETINGEN DER PROEFSTUKKEN.

Aard van |Kenmerken der proef- lantal te Wijze van staal-
de proef |stukken nemen neming
roefstuk-
Vorm Afmetingen (mm) ken per
partij van
P50 pane-
1 en
Beproe- Recht-| 350 x 60 x 15 14 - het staal moet
ving van {hoekig| (paneel van 15) genomen worden op
de stati- of ten minste 50 mm
sche doorp 350 x 60 x 25 van de rand van
buiging (paneel van 25) het paneel.
Beproe- |Vier- | 100 x 100 x e 6 = .De wasrflen proet:

(x) stukken voor de

ving van |kantig beproeving van

gingegia- de.statische door-
water buiging moeten
———————————————— [ e e —— gezogen Yordin

i me un lengteas
Egﬁeg;ng o0 X 2?x§ © . loodrecht op de
vochtig- vezelrichting
heid en van de buitenste
zwelproef lagen plakhout
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B. WIJZE VAN STAALNEMING.EN KLAARMAKEN VAN DE PROEFSTUKKEN.

I. - Beproeving der statische doorbuiging.

Per lot van 250 panelen zal men als volgt te werk gaan

1°) Twee panelen zullen door de keurder naar willekeur uit het lot
genomen worden.

2°) Uit elk dezer twee panelen zal men telkens zeven proefstukken
nemen,

%°) De veertien aldus bekomen proefstalen zullen als één reeks
proefstalen beschouwd en becordeeld worden zoals voorzien in
artikel 5.

o I i, i

De proefstalen voor deze proeven zullen genomen worden uit
één van de twee panelen welke gediend hebben voor het bekomen
der proefstalen voor de statische buigproef.

Opmerking.

De panelen aangewend voor bovenstaande proeven mogen niet
aan de N.M.B.S. in rekening gebracht worden.

Artikel 12.

Beproeving van de statische doorbuiging.

Proefstukken

—— e e

: zie artikel 11.

Wijze van beproeving.

De genomen proefstukken worden individueel beproefd,

Elk. proefstuk dat geplaatst wordt op twee evenwijdige steu-
nen die zich op dezelfde hoogte bevinden, wordt vervormd tot er
breuk optreedt door toepassing, over de gehele breedte ervan en
op gelijke afstand van de steunpunten, van een geleidelijk toene-
mende last.

De afstand tussen de steunpunten is vastgesteld op 280mm.

De weerstand van het proefstuk is de maximumlast die op het
meettoestel van de beproevingsmachine wordt afgelezen,

Te bekomen uitslagen : zie artikel 5.
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sche doorbuiging geen voldoening geven, zal men overgaan tot een
nieuwe proef,

Deze zal als volgt geschieden :

1°) Twee nieuwe panelen worden naar willekeur door de keurder uit
hetzelfde lot van 250 panelen, gekozen,

2°) Uit elk dezer twee panelen neemt men nu tweemaal gzeven proef-
stukken.

3°) De achtentwintig bekomen proefstalen zullen samengesteld worden
in 2 reeksen van veertien proefstukken, en wel op deze wijze
dat elke reeks zeven proefstalen van elk paneel omvat.

Elk dezer reeksen wordt beproefd en becordeeld zcals voorzien
in artikel 5.

Tedere reeks van 14 proefstalen moet voldoen aan de voorwaar-
den van het artikel 5. In het tegengestelde geval wordt het lot
definitief afgekeurd.

Opmerking.

De panelen die aangewend worden vcor het uitvoeren van deze
proeven mogen niet aan de N.M.B.S. in rekening gebracht worden.

Artikel 13.

a) Beproevingen van de gedragingen in water.

Proefstukken : zie artikel 11,

—— = o — -

- Drie vierkantige proefstukken van 100mm zijde worden gedurende
zes uren gedompeld in kokend water.

- Drie vierkantige proefstukken van 100mm zijde worden gedurende
144 yren gedompeld in water met heersende temperatuur.

Te bekomen resultaten.

Na beproeving mogen de proefstukken niet losgegaan zijn be-
halve zo zulks gering en plaatselijk is geschied,

b) Dosering van de vochtigheid.

Twee proefgtukken van 50 x 25 mm worden geplaabtst in een
atmosfeer van 65% vochtigheid. Na acclimatisatie mag het gehalte
aan water geen 15% van het watervrij gewicht overschrijden.
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c) Zwelproef.

Twee rechthoekige proefstukken van 50 x 25mm zijde en met
dezelfde dlkte als het paneel, worden aangepast aan een atmosfeer
van 65% vochtigheid en de dikte ervan wordt gemeten op verschil-
lende plaatsen (ten minste 3).

Na een onderdompeling van 24 uren in water dat op een tempera-
tuur van 25°C wordt gehouden, worden de proefstukken afgewist
en gedroogd tot constant gewicht in de atmosfeer met 65% vochtig-
heid.

De dikten worden opnieuw gemeten op dezelfde plaatsen.

Het gemiddelde der zwellingen mag geen 5% van de gemiddelde
begindikten overschri jden.

Artikel 14

Interpretatie van de verificaties en van de beproevingen.

Elk vastgesteld kenmerk dat niet overeenstemt met de gestelde
voorwaarden kan de weigering van de overeenstemmende parti]j met
zich brengen,

HOOFDSTUK V.

WAARBORG

Artikel 15.

De panelen worden door de leverancier gedurende een periode
van achttien maanden na de levering gewaarborgd tegen elk gebrek
dat aan de vervaardiging kan worden toegeschreven.

De panelen waarvan tijdens de duur van de waarborgtermiljn
zou blijken dat ze gebreken vertonen die ze ongeschikt maken om
te dienen, of die hun gebruiksduur zouden kunnen doen verminderen
worden afgekeurd.

De wegens deze redenen afgekeurde stukken worden ter beschik-
king van de leverancier gehouden met het oog op de vervanging
of de terugbetaling ervan.
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